Y/iedemann NOXMAL

INDUSTRIEBRENNER industrial heating fechnology

Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner

| Aligemeine Informationen:

Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner der Serien B202 H1-H5 sind in verschiedenen Ausfliihrungen
lieferbar. Die Standardausflihrung = Grundausflihrung beinhaltet die keramische Treibdlise, Gehause
mit Luftanschluss und Gasanschluss, den Brennereinsatz und den Zindeinsatz.

Leistungsbereich: B202 H1-H5 mit 30 bis 2.000 kW
Luftvorwarmung: bis ca. 450 °C

Brennstoffe: Erdgase und Flissiggase

Regelbereich: 1:10 stufenlos oder 2-stufig (teilweise bis 1:25)
Prozesstemperatur: bis ca. 1.400 °C
Flammen-Austrittsgeschwindigkeit: bis ca. 150 m/s

Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner der Serien B202 H1-H5 kénnen fir die unterschiedlichsten
Anwendungen im Bereich der direkten Beheizung industrieller Thermoprozessanlagen eingesetzt
werden. |hr hohes Mal an Funktionalitat und die robuste und servicefreundliche Auslegung zeichnen
diese Brenner ganz besonders aus.

Die hohe HeiRgas-Austrittsgeschwindigkeit von bis zu 150 m/s erzeugt innerhalb der Brennrdume eine
effektive Abgasumwalzung. Daraus resultiert eine hohe Temperaturgleichmafigkeit innerhalb der
Thermoprozessanlage. Ferner kdnnen die Brenner mit vorgewarmter Verbrennungsluft bis ca. 450 °C
betrieben werden.

Alle Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner der Serien B202 H1-H5 werden standardmaRig direkt
elektrisch gezindet und Uberwacht. Die Flammenuberwachung erfolgt mittels eingebauter
lonisationselektrode. Die Brenner sind damit eigensicher ionisationstiberwacht. Nachfolgend auch ,10*
genannt.

Hinsichtlich maximaler Startleistungen und Gerateanforderungen sind grundsatzlich die jeweils
gultigen Sicherheitsanforderungen der EN 746-2 zu beachten.
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INDUSTRIEBRENNER industrial heating fechnology

Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner

Ab der Baugrofle B202 H4 ist die optionale Ausfihrung mit Zindbrenner mdglich. Entweder
Zundbrenner mit lonisationsiiberwachung und zusatzlicher Hauptflammen-lonisationsiiberwachung
oder Ziindbrenner mit UV-Uberwachung. Dabei wird der Hauptbrenner durch den abgeschalteten UV-
Zundbrenner hindurch Gberwacht.

Zindeinsatze als Standardausfihrung fir die Gas-Zindbrenner Serie B051, GrofRe 1 und 2 als
direkte Zindung und lonisationsiberwachung optionale Verwendung fir die indirekte Zindung
der vorgenannten Brennersysteme und in mit lonisationsiberwachung der vorgenannten
originaler bzw. kurzer Bauform dargestellt. Brennersysteme.

Sonderausfilhrungen mit UV-Uberwachung der
unterschiedlichsten Hersteller durch angepasste
Adapter moglich.
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Das nebenstehende Bild zeigt einen typischen
Gerateaufbau als Grundausfuhrung fur Gas-
Hochgeschwindigkeitsbrenner mit Kaltluftbetrieb.

Zweistufige Leistungsregelung mit Verbrennungs-
[uftventil, Differenzdruck-Messblende LRM.

Luft-Volumenanzeige VHM als Doppelanzeige an
LRM Messblende angebaut.

Gas-Gleichdruckregelung (VAS und VAG) samt

Gas-Volumenanzeige mit RA-60 Schwebekdrper-
Messgerat.

Ausfuihrung als fahrbares Demonstrationsmodell.

Gas-Hochgeschwindigkeitsbrenner
der Baureihe B202 H5 mit einer
Leistung von maximal 2.000 kW.

Ausfihrung mit Zindeinsatz fur
direkte Zundung und lonisations-
Uberwachung.
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Ofendurchflhrung mit Brennermuffel (falls erforderlich)
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Brutto- A-Gas B-Luft o] Flammen- | Gewicht Zindung
Brenner-Typ|Leistung Oruck [Anschl.| Druck [Anschl) C 8] J K @ L ca. oE oF @ F 5] @H @M lange ca. ca. ZUE = Ziindeinsatz
[kw] [mbarl] [mbar] [mml [mml | Imm] | Imm] [ [mm] | [mm] [mml | [mml | [mml [ [mml | [mml [mm] [mm] [kgl ZBR = Zindbrenner
BZ0Z H1 30-80 40 33 50 G1% | 95 200 90 50 Lx@12 [ 148 170 134 190 140 112 28/30/40 500 1.5 ZUE
BZ0Z H2 B0-180 40 G 50 G 2" 108 220 104 55 Lx@hL [ 146 200 163 3 190 140 50/55/65 750 21,0 ZUE
BZ0Z H3 180-380 40 G1h 50 Gzk| 148 288 19 55 hx@ 14 [ 155 250 198 280 230 180 70780790 1.100 335 ZUE
BZ0Z H4 380-900 40 G1k" 50 DN 100| 158 300 149 55 Lx®18 | 165 310 247 350 235 2472 10871207140 1.400 56,0 ZUE ¢/ ZBR
BZ0Z HS 900-2.000 40 Gzv 50 DN 150 | 231 455 205 a0 H4x@20| 180 400 300 425 280 340 175/200 1.600 107.0 ZUE / ZBR

Alle Leistungsdaten bei kalter Verbrennungsluft (ca. 40 °C) e Verbrennungslufttemperatur durch externen Warmetauscher bis ca. 450 °C moglich
Prozesstemperatur: maximal 1.500 °C e Regelbereich: 1:10 (bis 1:25 moglich) e Direkte elektrische Zindung und lonisationsliiberwachung.

Emissionswerte: bezogen auf 3 % O,, Nennleistung, Nenntemperatur, Erdgasbetrieb und gemessen im feuchten Abgas
CO =80 ppm (100 mg/Nm3) - NOx =98 ppm (200 mg/Nm3)
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Ofendurchflihrung mit Brennermuffel (falls erforderlich)
Ovalflansch
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Brutto- A-Gas B-Luft a Flammen- | Gewicht Zindung
Brenner-Typ|Leistung Druck |Anschl| Druck [Anschlf C D J K @ L ca. of oF @ F G @H @M lange ca. ca. ZUE = Zindeinsatz
[kw] [mbarl [mbar] [mm] [mml | Imml | Imm] | [mml] | Imml | [mml | [mml | [mml | [Imml | [mml [mm] [mm]l [kgl ZBR = ZUndbrenner
B202 H3-L | 180-380 40 |G}t | 50 |G2ke| we | 288 | 119 55 |4xei4| 155 | 250 | 198 | 280 | 230 | 180 | 70/80/90 1100 34,0 ZUE
B202 H4-L | 380-1000 | 40 |G1%*| 50 |Oni00| 158 | 200 | 149 55 |ax®18 | 165 | 310 | 247 | 350 | 235 | 242 | 108/120/14C| 1.400 56,0 ZUE
Alle Leistungsdaten bei kalter Verbrennungsluft (ca. 40 °C) e Direkte elektrische Ziindung und lonisationstiberwachung.
Prozesstemperatur: maximal 1.500 °C e Regelbereich: 1:10 (bis 1:25 moglich)
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